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Nowoczesne Srodki Smarne
dla Przemystu Chemicznego -
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MOLYKOTE
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Wymagania stawiane przez ZAKLADY CHEMICZNE

Oprocz standardowych aplikacji nie wymaggich specjalnych produktow, wygtja
niecodzienne wymagania spowodowane przez ekstremalrunki pracy jak:

»Agresywnesrodowisko

»Czynniki korozyjne

A\ysoka temperatura

»Ochrona i zabezpieczenie przed wybuchem

»Obecnad¢ wody i pary

»Duze prdkosci obrotowe (wiroweki)

A\ysokie obcizenia

»Kompatybiln@¢ ze specjalnymi materiatami i powierzchniami (ugtkiz stale chrom
nikiel, specjalne stopielaza, plastiki)
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MOLYKOTE® Srodki smarne i DOW CORNING ®
Uszczelnienia dla Przemystu

=Stabilnag¢ chemiczna
"\Wysoka odporn& na utlenianie

=*Ochrona przed korogj

*Diugazywotnas¢ — diugotrwate smarowanie
»Szeroki zakres temperatur stosowania
*Bardzo dobre przenoszenie wysokich gbet
“\Wysokie pedkosci obrotowe

*Przeznaczenie do pracy w pndbi w wysokiej prani
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Gtoéwne kryteria wyboru odpowiedniego srodka

smarnego/uszczelniacza

A\ysokie temperatury pracy > +200°C

»Niskie temperatury < - 40°C

A\ysokie obcizenia

AWoda/Wilgotnesrodowisko

»Agresywne media (kwasy, zasady, rozpuszczalniki)
»Duze prdkosci obrotowe (wirdweki)

ANysokie ryzyko korozji
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TARCIE - ENERGIA

Tarcie jest wynikiem kontaktu dwoch porusgajch st wzgledem siebie metalowych powierzchni. Nawet w przypadijatkowo doktadnie obrobionych
powierzchni w powikszeniu mikroskopowym widachropowatéc.

Im wiekszy kontakt pongidzy powierzchniami, tym wksze tarcie midzy nimi wystpuje. Tarcie to prowadzi do zgkiszenia kosztow energii.
Dodatki do substancji smarnych zmniejazi@jrcie. Wraz z jego spadkiem spadaites¢ energii, jakiej potrzeba do dziatania efarki, pompy czy przektadni.

Diagram bilansu energetycznego

WYKONYWANA
WKLAD PRACA
ENERGETYCZNY
(KOSZT ENERGII)

ENERGIA UTRACONA NA SKUTEK
TARCIA (CIEPLO)

WKLEAD ENERGII=WYKONANA PRACA+ENERGIA UTRACONA(TARCIE)

(KOSZT ENERGII) (CIEPLO)
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Srodki smarne- stale cz astki smarne

GRAFIT posiada warstwowg strukture siatki ze stabymi wigzaniami
pomiedzy warstwami, co zapewnia doskonatg smarownosc, o ile
dostepna jest wilgoc.

» Wysoka stabilno$¢ temperaturowa

» Dobre smarowanie w warunkach wysokiej wilgotnosci

* Niski wspétczynnik tarcia przy wysokich obcigzeniach

 Ochrona przed korozja cierng

Dwusiarczek molibdenu (MOS2 ) ma strukture, ptytkowa, dostosowujgcy sie
do kierunku ruchu. Wielkosci czgstek i grubosci warstwy moze byc
dopasowywana do chropowatosci powierzchni.

» Wysoka no$nosc¢

 Szeroki zakres temperatury

» Doskonata przyczepnosé

» Ochrona przed korozja cierng

* Zmniejszenie tarcia przy wzrastajgcym obcigzeniem

* zapobieganie korozji ciernej
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FLUNY
Srodki smarne — state cz astki smarne

Politetrafluoroetylenu (PTFE) skfada sie z atoméw wegla i fluoru. Niskie
napiecie powierzchniowe sprawia, ze to jeden z najbardziej ,$liskich”
materiatéw znanych przez czlowieka.

« Bezbarwny film smarny

* Niska no$nosc¢

* Niski wspétczynnik tarcia przy niskich obcigzeniach

 Dobra odpornos¢ chemiczna

 Dobra redukcja tarcia

MIEDZ (Cu) jest jednym z kilku miekkich metali, ktére majg matg
wytrzymato$¢ na Scinanie przy duzej plastyczno$ci w celu zapewnienia
dobrych zdolno$ci smarnych

» Wysoka no$nosc¢

» Wysoka stabilnos¢ temperaturowa

SRODKI OSTROZNOSCI: Nie powinna by é stosowana w aplikacjach ze stali
nierdzewnej w temperaturze powy zej 1000 °C (1832 °F); mo ze sprzyja ¢ korozji.

Biate $rodki smarne s3g to r6zne zwigzki nieorganiczne, ktére moga tworzy¢
reaktywng warstwe smarnga, zapewniajacg doskonalg ochrone przed
zuzyciem.

» Dobra ochrona przed korozjg cierng

* Odpornos¢ na wysokie temperatury

« Doskonata przyczepnos¢
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Srodki smarne- stale cz astki smarne

60% MoS,, graphite i inne state srodki smarne  Montaz/demontaz, cienki film smarny

60% Biate srodki smarne Montaz/demontaz, cienki film smarny

60% Proszki metalii inne state srodkismarne  Potaczenia gwintowe

25% statych srodkéw smarnych Cienki film smarny, dtugotrwate smarowanie

10 to 20% statych srodkdéw smarnych Dtugotrwate smarowanie. Ochrona przed
korozja

60% czarnych i biatych statych srodkow Montaz/demontaz, Potaczenia gwintowe

smarnych
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Oleje mineralne vs. oleje syntetyczne

Istnieje wiele zalet stosowania nowych olejow syntetycznych

» ZWigkszenie wydajn€ci sprz:tu

* nizSze temperatury oleju

e ZMniejszone zxycie

» 0szcednai¢ kosztow ze wzgdu na zmniejszone zycie energii i wydtazony okres
pomiedzy wymianami oleju

» konieczny wybor przy zwkszaniu obgjzen linii produkcyjnych

» duze mazdiwosci unifikacji i racjonalizacji olejow i smaréw

Mozliwo $ci redukcji kosztow

*Redukcja kosztow energii elektrycznej - do 25%

* Podniesienie wspotczynnika sprawnosci przektadni do 10%

» Obnizenie temperatury pracy przektadni do 20C

*Wydtuzenie okresu wymiany olejéw — nawet kilkukrotnie

* Rozszerzenie temperaturowego zakresu pracy
urzadzenia od -40C do +150C

» Zwiekszenie przenoszonej mocy — do 50%
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Ole] mineralny vs. olej syntetyczny cd

koszt okresowy- redukcja kosztéw o 40%
koszt testow dodatkowe
typ oleju koszt wymiany petnien na rok koszt catkowity  (laboratorium) koszt napetnienia koszty total
Molykote Syntetyczny plej 2340 2340 45 135 350 2870
sprezarkowy
501 X 45 PLN za 1x 501 X 1 X rocznie
1l
4,5 PLN
olej mineralny 600 2400 180 900 700 4180
501 X 12 4X 250 X 12 200L X 2 X rocznie
PLN za 1l PLN za 1l 4,5 PLN

The Real Payoff Is in Performancagecause the synthetic gearbox oil

lubricates more efficiently, it reduces the amourtt@rsepower required to

achieve a targeted level of torque. Unit efficiescge significantly improved

by the use of synthetic lubricants, so that the fiqmusepower consumption will

be less for a given torque capacity.
Poréwnanie momentéw obrotowych w przektadni (2-calowy rozstaw osi, stosunek 60:1)
Typ oleju RPM Wkiad KM Moment obrotowy Oszczednos¢ KM

1750 0,35 557 16,6% w poréwnaniu z olejem mineralnym
Molykote Syntetyczny olej przeklgdniowy
0,42 557

Olej mineralny 1750

Poniewa konwencjonalne oleje mineralnggrodukowane w procesie tradycyjnej rafinacji zawjieznaczn ilos¢ "zanieczyszcae'. Wysoki procent zanieczyszazskraca trwalé oleju,
zapewniajc wiele maliwosci dla utleniania. W zakresie temperatur od 60 @8 T,zywotnas¢ oleju na bazie mineralnej skraca sipotowe co 5 ° C wzrostu temperatury.
Gromadzenie sitwardych, lepkich cwstek na wewetrznej powierzchni metalowej, niekorzystnie wpltyma wydajngc.
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Powtoki anty-cierne —AFC (Anti-friction coatings)

Zastosowanie powtok AF jest najbardziej skutecgag,wymagania dla ziycia i korozji oraz optymalny
wspotczynnik tarciagwiasciwie spetnione. Niskie, wysoki lub nawet staty wkyzynnik tarcia jest maiwy, jezeli w
odpowiedniej aplikacji jest wykorzystany wéwy rodzaj powtoki AF.

Cienki film, catkowicie suchy i wolny od zanieczgge tworzy warstve smarugca gdy jest widciwie przygotowany i
stosowany. Powtoka AF sktada gjtownie zzywicy (epoksydowych, fenolowych i silikonu) orazatariatu bazowego,
ktory dobrze przylega do powierzchni. Smary stiatkie jak MoS2, PTFE, poliamid, polietylen i graditstosowane w
niniejszym materiale bazowym, twarzwtasciwosci smarne powtoki AF.

Wodorozciéczalne powloki, powtoki o niskiej zawasm rozpuszczalnikéw, a tak niepalnych lub elektro- statyczne
powtoki AF w sprayu, s obecnie oferowane by pomoc oszitzat energeé i spetnigd normy ochronyrodowiska.

Wiele produktow wykorzystggych technologi AFC oferuje ochrony przed korazpowyzej normalnych wymaga
przemystowych, a niektore ®dporne na paliwa, rozpuszczalniki lub oleje.

Przewagi technologii AFC

*Bardzo niski wspotczynnik tarcia, nawet w aplikacjach gdzie wystepujg maksymalne obcigzenia
*Czysta, sucha powierzchnia smarna

*Adhezja do wszystkich powierzchni z wyjatkiem PTFE

*Przyjazna dla srodowiska, nie zawiera metali ciezkich, wodorozcienczalna, schnaca na powietrzu
«Zakres temperatur od -200C do +600C

*zmniejsza tarcie i hatas
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AFC -Suche powtoki smarne- zastosowanie

Grupa Kopex — produkcja kombajnéw gorniczych

Zabezpieczenie przg ognioszczelnych
Molykote D 3484 stosowany
Molykote 3402 C stosowany
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Pasty smarne

ZALETY PAST SMARNYCH

smar zawieragy state pasty mma podziekk na 3 kategorie, tatwy morta demonta , bezawaryjny optymalny rozruch dla bezpidstea eksploataciji petzen
gwintowanych i bezobstugoweagte smarowanie..

Pasty g produktami o wysokiej wydajioi smarowania i najbardziej ekonomicznym sposobehmany kontaktu meidzy powierzchniami metalowymi. Jest to
realizowane poprzez stworzenie cienkiej ale stadptwy smaru, ktéra utrzymuje oelstmiedzy powierzchniami metalu.

Pasty te najcZciej sktadag sie z nagnika (takie jak olej mineralny lub syntetyczny)armad 50% smaréw statych. Oznaczazeoizytkownicy mog tatwo, szybko i
dokladnie stosowapasty za pomacpedzla lub w niektérych przypadkach z aerozolu.

Wiasciwosci te zapewniaj nastpujace korzyci:

« Bezproblemowe mortzamaszyn - bez uszkodzenia powierzchni

« Bez zuycia przektadni podczas rozruchu . Staty film olejazapobiegdcieraniu i chroni przed plastycziaeformacy drobnych chropowatgi powierzchni.
« Bez zatat - wysoka temperatura utrzymuje treabarstwe smaru i zapobiega ,zespawaniu” metalowycksczmaszyn,

Srodowisko pracy past Warunki eksploatacyjne

smarnych

* Niskie temperatury » Wibracje lub udary

 Bardzo wysokie temperatury  Czystos¢ srodowiska (bez barwienia)

» Korozja » Obecnos¢ uszczelek organicznych (kompatybilnos¢)
« Warunki wysokiej wilgotnosci i » Wspotpraca z roznymi rodzajami stopow (czystos¢)
wody * Elementy z tworzyw sztucznych (kompatybilny)

* Obecnos¢ wody solnej
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Opis przypadku Unipetrol

Sruby - aplikacje

*Szczelne pakczeniasrubowe z doktadnym momentem watoskretnych
«Sruby w kotnierzach aparatury chemicznej

*Polgczeniasrubowe wymiennikow, reaktorow, grzejnikow

«Sruby w gtéwnym kotnierzu niebezpiecznych snizer

Wcze&niejsze rozwhzania

*Pasty montzowe na bazie grafitu
*Produkty konkurencyjne (Gleitmo)

Gtowne problemy

*Op&nienia w zaplanowanych ramach czasowych podczasutau

*Przecieki w okresach testowych (test ustawiony 2Bf4szej) byty spowodowane nierdbwnym marge ze
wzgledu na brak smarowania niektorych giden srubowych

*Problemy podczas demonta zwigkszenie kosztow konserwacji (konieczéozycia dzwigu)

*Wiele rodzajow korozji spowodowanych pojedynczynkenzystaniem paiczer srubowych

«Ze wzgkdu na nieszczelr$é kotnierzy utrata ptyndw roboczych oznacza wzrost kosztow produkciji

Rozwigzanie — zastosowanie Molykote 3400A LF

*Prosty demontabez uszkodzenia w okresie 4 lat

*Mozliwos¢ trzymania sf zaplanowanych terminach demanta
*Mozliwos¢ ponownego patzeniasrubowego w agu 4 lat (4 x 4 lata)



PO Dl d TN TW e TN, BN

Opis przypadku - Unipetrol (Oe
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Problemy ze smarowaniem - rozwi gzania

Zdjecie kot zbatych przed
zastosowaniem smarow
AFC Molykote

Zdjecie po 2 miegicach stosowania smaroéw Molykote :
Molykote D 321 R AFC + Molykote G-n Paste
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Problemy ze smarowaniem

Zasuwy naowe g powszechnie stosowane

w brarzy gorniczej , aby zablokowdub ograniczy
przeptyw obrabianego materiatu.

Smar na bazie oleju mineralnego do smarowania
armatury. Ze wzgldu na warunki , po krotkim
okresie, smar utwardzagsizawory przesta;
pracowd.

Wickszas¢ czasu zaworygssterowane zdalnie i
zadna ludzka obecKé nie jest wymagana do
sterowania. W czasie awarii operator maszyny musi
otworzy¢ / zamkmé go rcznie

Smary wglowodorowe mog uszkodzt¢ polimery / gumy wysipujace w
zaworach ngowych.. Brak skutecznego uszczelnienie i Smarowania

£ umazliwia gromadzenie materiatu na szynaclyn@o powoduje zwkszone
ge koszty zwizane z utrzymaniem

A

Rozwigzanie — smar silikonowy Molykote 111 zastosowany by wyelimirtoezgnnik ludzki
(awaryjna¢). Stan uszczelek po migsach pracy bez zarzutu.
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Redutor SAG — dta awaryjndé¢, duze koszty
enerqii

Zastosowanie dodatku/dyspersji Molykote M55
do oleju przektadniowego
Korzysci:

1. Redukcja temperatury

2. Redukcja wibracji

3. Zwiekszenie obagzenia

4. Zmniejszenie kosztow energii

Molykote® M-55 Plus

Opis — Czarny, dyspersja statyélodkow smarnych w oleju mineralnym jako
nasniku.

Zastosowanie — ywany z powodzeniem jako dodatek do oleju mineralnego,
do powierzchni kontaktowych smarowanych olejowo, ktore potraebu;j
dodatkowego smarowania aby zredukéwezycie np. silnie obarzone
tozyska,slizgi, slimacznice i przektadnie.

Cechy — Podnosi zdolké przenoszenia obeien; Redukuje tarcie i ztycie;
Zmniejsza hatas; Polepsza wnikanie; Do smarowania awaryjnegobiéga i
redukuje drgania i wery w przekfadniach.
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Typowe zastosowania

Polgczenia gwintowane —

* Najwazniejszym kryterium skutecz8o polgczenia gwintowane jest aginiccie sity
wstepnego nagicia, okrdla to , jak mocno g&ci s3 mocowane razem

* 60-90% stosowanego momentu daania jest tracona w wyniku tarcia
gwintu i pod tbemngruby i/ lub siedzenia

powierzchni nakgtki

» Wiasciwe smarowanie jest potrzebne do redukcji i stabilizaciji
rozproszonego tarcia

« J&li wartosci tarcia § niedoceniane,

obliczona wczéniej sita napgcia nie wystarcza do

osiggniecia okrelonej sity docisku w wyniku czegasruby mog Sie sie poluzowa
« Je&li wartosci tarcia § znacznie wysze ni

zaktadane, obliczona wcitee] sita nacigu jest przekroczona

co maze spowodowa pekniecie sruby.
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Potaczenia gwintowe- zastosowanie AFC

Polgczenia gwintowane - AFC Widciwosci

Zalety suchego smarowania:

- Nie ma wptywu pytu

- Smarowanie przedhazywotnasé¢ w wielu przypadkach (Aplikacje
przesuwne/ tarcie mieszane)

- Brak starzenia, parowania, utleniania si

- Moga uzupeiné obrdble powierzchni

- Smarowanie i wzmocniona ochrona przed karozj

- W petni skuteczne nawet po dizym zamkriciu

- Szeroki zakres temperatur
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Smary specjalne- wymagania
5 - >
Zalety specjalnych smarow tayskowych nalery: i '/j/'f’-"'--f"f" YIS

» Szeroki zakres temperatur pracy
» Zdolnas¢ przenoszenia wysokich olegen

. . .. A L RN \. \\\\\\ R
« Kompatybilng¢ z elastomerami wykorzystywanymi jako materiat zghciapcy R R S
- N B R’ H N B R, F KM , ‘.\' ._\*.___ \.\\\\\\\\.\.‘-,_ \\.\ L \\__\ ‘-\:‘-._\-‘* \'\\\\. \\\

» Czestotliwos¢ ponownego smarowanie (wydfenie okresdw smarowania) ool I
Wymagania dodatkowe takie jak:

- Ochrona przed korogj

- ochrona przed odksztatceniami (efekt Brinella)

- brak koloru, aby unikst nieestetycznych przebarvie

State dodatki smarne (np. MOS2) mog pomoc przezwycezyé zuzycie
poprzez:

- Osadzanie z blaszkowatychssteczek statych na na powierzchni materiatu co
prowadzi do obrenia chropowatai powierzchni

- Rozszerzenie zakresu smarowania hydrodynamicznego
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Smary PTFE | PFPE cd

«Szeroki zakres temperatur pracy -50C do +280C
«Zdolnosc¢ przenoszenia maksymalnych obcigzen

*\Wysoki wskaznik lepkosci/wysoka lepkosc¢ oleju bazowego
*Odpornos¢ na agresywne chemikalia, oleje

*Praca w prozni (smary HVG, oleje serii 704)
sKompatybilnoS¢ z uszczelkami/uszczelnieniami
«Znakomita wodoodpornosc¢

*Bezzapachowe, o niskiej lothosci

*\Wysoki koszt
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Smary silikonowe

Korzy $ci

«Szeroki zakres temperatur pracy -78C do +290C
«Zdolnosc¢ przenoszenia maksymalnych obcigzen

*\Wysoki wskaznik lepkosci/wysoka lepkosc¢ oleju bazowego
*Brak utleniania — w zasadzie nieograniczony czas pracy
sKompatybilnos¢ z uszczelkami/uszczelnieniami

*Prawie catkowita wodoodpornosc¢

*Bezzapachowe, o niskiej lothosci

«Srednio wysoki koszt
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Produkty MOLYKOTE dedykowane dla
przemystu chemicznego

MOLYKOTE HP 870 - smar perfluoropolieterowy z zeggczaczem PTFE. Konsystencja NLGI 2, zakres tertyoera
20°C do 280°C. Stosowany do smarowania elementészynaw przemsle chemicznym i petrochemicznym.

MOLYKOTE 3451 - smar fluoro-silikonowy z zagzczaczem PTFE . Odporny na dziatanigkazgci
rozpuszczalnikow i chemikaliow. Do stosowania w uvékach agresywnych w obecreokwasow i zasad. NLGI 2,
zakres temp. -40°C do 230°C. Lepkoleju bazowego 1000 cst.

MOLYKOTE 3452 - smar fluorosilikonowy z zagzczaczem PTFE do smarowania i uszczelniangcpat w
kombinacji metal/plastik/elastomer podzglmi obckzeniami. NLGI 2-3 . Lepk& oleju bazowego 10 000 cst.

MOLYKOTE HSC Plus - pasta montaowo-uszczelniajca do gwintéw, sworzni, dagub dwustronnych, kotkow
gwintowanych w turbinach gazowych i parowych zgakv turbospgzarkach silnikdw Diesla oraz pmizeniach
kotnierzowych w przemile chemicznych i petrochemicznym. Zakres temper@@itC do 1100°C .

MOLYKOTE 1102 - Zawory gazowe w liniach przemystowych, Wysoka otyeéé na wod; Odporny na roztwory
kwasow oraz wikszas¢ zasad; Doskonata odpoiéma utlenianie g Nie posiada punktu topnienia,eginie ma ryzyka
wyptyniecia lub stopnienia; Dopuszczenie DVGW; Zgoéthpe wszystkimi gazami;

DOW CORNING 200 Fluid - oleje silikonowe o lepk&ciach od 0,65 CS do 1 000 000 CS oraz do pomp szybk
pompugcych duze obgtosci w procesach produkcyjnych.
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Produkty MOLYKOTE dedykowane dla
przemystu chemicznego

DOW CORNING 111 - Smarowanie zaworéw kontrolnych gnieniowych, zmikczacze wodySrodek
uszczelniajcy do uktadow cinieniowych i praniowych; kurki zaworéw; Uszczelniacze do sgiwe

dziatapcego na zewytrz (takze poktadowego — na statkach), poddanego wyptukiwiaostrym warunkom
srodowiskowym: zawory i kurki ugdzen cisnieniowych, zawory zmkczaczy wody, przemyst spgpwczy, o-
ringi teleskopow oraz wysgniki LPG, w optyce, w usdzeniach przetadunkowych; Tworzy baeieia
zwigzkdw chemicznych; Gumowe i plastikowe o-ringi, usdaiacze i uszczelki.

silikonowy smar i uszczelniacz do zaworéw odporaydaiatanie szerokiego zakresu chemikaliow. Odpamy
utlenianie, neutralny dla uszczelhidtest DVGW.

DOW CORNING HIGH VACUUM GREASE (HVG)- Dobra odporn& na wikszaé¢ zwigzkOw chemicznych;
Szeroki zakres temperatury roboczej; Niskn@nie par; Niska lotnig; Znakomita wodoodporrsé.

MOLYKOTE HP-300 - W petni fluorowy smar zapewnggy wyjatkowe wiaciwosci w ekstremalnych warunkach.
Niskie cgnienie parowania (oleju bazowego); Znakomita odp&rna zwizki chemiczne i na rozpuszczanie;
Wybitna stabilné¢ w wysokich temperaturach; Dobra kompatybélhp elastomerami i plastikami; Zdol§todo pracy
w niskich temperaturach

DOW CORNING 730 —klej/ szczeliwo silikonowe, odporne na dziatanie chenniial Uszczelnianie i klejenie, gdy
wymagana jest odporgdna paliwa, oleje i rozpuszczalniki. Montanaprawa przewodow i zbiornikéw paliwa,
spajanie elementéw nam@nych na dziatanie paliw, spadzanie formowanych na miejscu uszczelek, uszczahia
ztaczy rurowych na liniach przesytowyeracych chemikaliow.
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Certyfikaty DVGW i TZW

'\
DVGW

A
DVGwW

CERT GMBH g T Technologiezentrum Wasser (TZW)
Karlsruhe
Pritfstelle Wasser

DIN-DVGW-Baumusterpriifzertifikat DIN-DVGW-Baumusterpriifzertifikat
DIN-DVGW type examination certificate NG-5162AN0460 DIN-DVGW type examination certificate NG-5162AR0805 PRUFZEUGNIS
T Registemummer T Fegatismummer
registration number iration rumber toer die won Hahn und D) OLYKOTE © 111 gemils KTW-Emgfehiungen des
Bundesgesundheisamtos
Herstaller : DOW CORNING GmisH, Wiesbadan
Anwendungsbereich Produkte der Gasversorgung ﬂ;n.dwummab‘mnh :L:‘:Z'; ::rWGasveBurgung Aerer Prcoen b St
field of appiication AV el BBl Bezaichnung der Proben : Halhn und Dichtungsfet! "MOLYKOTE ©111°
Zertifikatinhaber Dow Gorning GmbH Zertifikatinhaber Dow Corming GmbH At dar Proficerpar ! basehichleis Proboplatis
34, D-65201 Wiesbaden ovner of certificate 34, D-85201 Eingang derProben  § 13,12:2002
v er Dow Corning GmbH Vertreiber Dow Corning GmbH Probenehmaer i Aufiraggeber
Rhei trabe 34, D-65201 Wiesbaden distributar 34, D-85201
Gt RURHEEARS et = = S Untersuchungsergebnisse
- /Dicht- : jerstoff fir Gasgeréte (5162) rodul Hirniar-/ ol o
Prnduk:u": - Schmier-/Dicht-/Betrisbsmittel: Schmi asg ( idiiel satugay 1. Rezaptur wurda vorgslogt unt Oberproft
i fiir und fiir und zugehbrige 2 i
) PP product description ! : 1-3.Teg -6 Tag Richiwert {Ur 3, Exiraktion
Kiarheil, Farbung, Geruch, i 5 e nleht nennenswert
Modell Molykote 1102 Modell Molykote (R} 111 Geschmack. Schaumblidung beeinflut
et e C-Abgabe [mg Cimd] 5 5 5 <800
Labor: 07/122/5162/01 vom 25.06.2007 (EBI) Pr h Uung Labor: 06/081/5162/01 vom 28.04.2008 (EBI)
test reports Setrnports. f, -Zohrung [ma C1,imid] 2 <2 < 5750
Priffgrundlagen DIN EN 377 (01,04,1989) Prifgrundlagen DIN EN 377 (01.04.19899) o e s——
basis of typo oxaminati
basis of type examination i - Formaldehyd [mgim?d] 047 0,17 | 023
Helfiwasser 60°C i-28unds | 3-4.Sunde | 5.6 Swnde | Richtwertfor3 Exiraktion
Klarhel, Farbung., Geruon, et nennanswart
Geschmack, Schumblkung L | " st
C-Abgaba fmg i) 1 12 i <6800
A Ablautdatum./ AZ 30.09.2011 / 06-0612-GNV Formaldeh n 0,08 7Y 003
Ablaufdatum / AZ 31.05.2012 / 07-0466-GNV. Sblautdatumyl AZ v [mgimen]
e S0 Proben Hehn und "MOLYKGTE @ 111" den Anford g e
/ KT des Bund Bl Jg. 77, 1. u. 2. Mitt, 7} im Bereich Dichiungen D1 und D2.

DVEW CERT GmbH n i Karlsruhs, den 31.03.2003
A Joset \Wirmee-Gtrati 1-3 / i
r = o [Zortifiziorung e - van der Deutschon Akkrocitisrungastello Technik

VMW CERT GrLH - von dd D Akeciningaateta Techrk (DAToct) _|‘, 53123 Bonn oA ARttt o st el I Wiemor:Strafia 1-3 % 'Dr. 1. Wagi

. . +40 22 1 und Wasse 53123 Born

S Tolafon: +49 228 01 88-888 arvongug

Tolotax; +40 2 avow Tochi Tokohon: +40 (228) 01 68 607

B e o, BAT oMalli into®clvgw-ce BATECh .. 1o contormiy assassmont of rockict o o6 4 WA Suees DAT-ZE-000/06-02 Tolotix: 40 (228 91 80 901 g

Daerie v - : : i
3 TZWAZ KA  |Dos Tecmlogemmmum Wase il chs Sevcring cos UGN Xarlsnee Staloss | Telolon: +4SI021.031 630
¥ i Geiacha Varaiipuns ded G- 1ot el 70130 K

Tolafzx: +és(0jr1-an! 62
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/= Molykote Lubricants | Dow Coming | Smart Lubrication™ - Molykote® from Dow Coming - Internet Explorer dostarczony przez Dell

e m hitpy//www.doweoming.com/ content/dehome/molykote sspxdwt.dn=udmolykote

-

% Goc gie , i’ Szukaj ~ I QI' Udostepnij 5] 2 | Ap Sprawdz ~ &) Thumacz - & Autouzupelnianie - % v Zalogujsie ~
77 Ulubione | 9 €] Sugerowane witryny ¥ E Pobierz wiecej dodatk... »

A R 4 . . . »
|m Maolykote Lubricants | Dow Corning | Smart Lubri... | | fi B ~ = = v Stronaw Berpieczerstwo v Narzedzia v i@+

GODS[C-" Jezyk tej strony: angielski. Czy przettumaczyt ja za pomoca paska narzedzi Google Toolbar? Wiecej informacii Jezyk strony jest inny niz angielski? Paméz nam wprowadzic

; Tlumacz | [Zawsze tlumacz aﬂgielski] X
ulepszenia A

-

Welcome Krzysztof/ Log In | Profie/Preferences | Customer Support | Contact Us .3‘13|Utﬁ|l_El‘l§|l5hiChange

Search | Products @ l

Products Technical Library My Premier Home About Dow Corning Careers

Molykote® brand lubricants include a complete line of multi-purpose oils,
synthetic and ultra-high-purity mineral-oil fluids, specialty compounds,
greases, pastes, anti-friction coatings, and more trusted by engineers to
olve or prevent lubrication problems.

L

jich Molykote® Solution do
you need today?

Energy Savings Calculator

T Smart Success!

nd lubricants are Smart Lubrication™, born from
centuries-old discoveries to solve the world's severe-duty
lubricating problems. Designed for optimum lubricating and
energy-saving soluticns and supported by internationally recognized expers in
lubrication products and services, Molykote is known and trusted worldwide.
Constantly expanded into new, innovative lubrication technologies, Molykote is

now respected globally with 60 Years of Smart Success. Read mos

Finda Product, Data Sheet or
Distributor

m

Troubleshooting Guide >
g | Entsr product name or number

Industrial Lubrication »
Automotive Lubrication >

Food and Beverage Lubrication »

Appliance and Office Equipment
\\ Lubrication Services and Testing » .. : " SPECifiC to
Aviation and Aerospace Lubrication » /R your Country

Media Center | REACh | Site Map | Other Dow Coming Websites

0 Internet | Tryk chroniony: wiaczony
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/= Energy Savings Calculator | Smart Lubrication™ - Molykote® from Dow Coming - Internet Explorer dostarczony przez Dell

= hitp//vw.doweorning.com/ content/molykote/EnergySavingsCaleulator.aspd WT.svi=molykatehp

e

% Google | lower emissions and reduce costs, properlzl 2 Szukaj - ';- o~ : & Udostepnij~ B~ | Ap Sprawdz ~ &) Thumacz = & Autouzupelnianie » & Energy % Savings & CalculatorTo & increase ® <y = _ Zalogujsie =

1.7 Ulubione | 53 @] Sugerowane witryny ¥ £ | Pobierz wiecej dodatk... v

== - - . . . = ¥
IL_:" Energy Savings Calculator | Smart Lubrication™ - .. | {?ﬁ ~ B ~ [ = v Strona~ Bezpieczestwo > Narzedzia~ g~

Customer Information
= . UsA
L, o incregse n WET B &r lub i ] +1-800-248-2481
ever: Molykote® lubricants from Dow Corning reduce friction to lawer the-amount of energy +1-859-486-6000
guegumlﬁm needed fo operate equipment — helping the environment and saving you money. 3 ] Eitfogsa |
+48 (00611 237 778 3
(English)
+43 (0611 237779
ngs Ca see how much you © ave (German)
+49 ({00611 237773
Motors On  #Units Kilowatts Efficiency Hours PerDay Days Per Year Assumptions expianation {French)
Gearboxes [5 40 02 |8 [¢] (240 5] Currency [U.S. Dollar () [+] China
: : +86 21-3774 7110 [
Pumps |10} 15 0.96 8 E 1240 E Energy Type  Grid Elsctricity
} ; . £E Sapan
Grid Electricity C 33987
Compressors [15 10 095 8 [¢] (a0 [5] S .09 +B13 3287 8300
Fans [2 2 088 | 8 [«] [180[+] 60, Cost (571000 ko) (20,00 Emls
Forward to a Friend
Potential Emissions Reduction and Energy Savings:

nternet | Tryb chroniony: wigczony fy v HI100% -




.
MOLYKOTE. u

FROM DOW CORNING

UNIVAR
TRl L NI EAEN R . T T B R

/= Index - Molykote Interactive Troubleshooting Guide | Smart Lubrication™ - Molykote® from Dow Co - Intemet Explorer dostarczony

Kol O 7 cowcori

x Google Il Izl 2 szukaj ~ (- Udostepnij= B~ | Ap Sprawds = &) Tumacz = & Autouzupelnianie = “% v Zalogujsie -
7% Ulubione | 55 @ Sugerowane witryny v 2| Pobierz wigcej dodatk...

E— - — X . i »
|m Index - Malykote Interactive Troubleshooting Gui... | | ﬁ’ﬁ - * [ @ » Strona~v Bezpieczenstwo  Narzedzia = @v

C()Dg[e--. Jezyk tej strony: angielski. Czy przettumaczyC jg za pomocg paska narzedzi Google Toolbar? Wiscej informacii Jszyk strony jest inny niz angielski? Pomoz nam worowadzic

; Tiumacz | IZawsze tlumacz aﬂgielski] ®
ulgpszenia :

-

‘M| MOLYKOTE' __ L

SOLUTIONS TO YOUR LUBRICATION PROBLEMS

m

CLICK THE LINKS BELOW
FOR YOUR MACHINE COMPONENT SOLUTIONS

™

MOLYKOTE,

FROM DOW CORMING

Bolts, studs
Chains - -
Hydraulic pumps l 't

Linear motion guides SO u Ions

Linear sliding guides

Maintenance, repairs

Planetary roller screws

7 T No matter how harsh the envircnment or how extreme the temperature, you're
Plastic gear wheels in enclosed gears sure to find 3 Molykote® brand lubricant worthy of the challenge. When you
Press it jnints specify maintenance products from Dow Corning®, you're specifying the

results of more then B0 years of breakthroughs and innowvations by a world
leader in lubricant technology. With dedicated global research and
5 on five continents, Malykote brand lubricants from
the best in assembly and maintenance technology

Relling Element Bearings
Seals and packings
Shaft/hub connections

Sliding contact bearings made of metal For your convenience, our products are readily available through our global
Slid it e He e k] network of ower 3000 distributor locations. With superior product technology,
=Hding contact beanngs made of piastic registration to international quality standards, a reputation for consistently -

Gotowe €D Intemet | Tryb chroniony: wiaczony Yy ov WI100% v
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/2 Seals and Packings - Molykote Interactive Troubleshooting Guide | Smart Lubrication™ - Molykote - Internet Explorer dostarczony

fi: C £ hitp// s doweoming.com/content/molykote/itg/paged.asp

x Google | B_'Szuka v-l-dil

7 Ulubione | 5% @] Sugerowane wityny ¥ 2| Pobierz wiecej dodatk... ¥

E] | Ag Sprawdz ~ &) Thimacz - Autouzupehnianie ~ % Zalogujsie

g . B X »
|m5ea[sand Packings - Molykote Interactive Troubl... ‘ | ”Eﬂ = v ] @ v Stonav Berpieczenstwo v Narzedzia v @"

CODS[C' Jezyk te] strony: angielski. Czy przetumaczyt jg za pomoca paska narzedzi Google Toolbar? Wiecej informacji Jezyk strony jestinny niz angielski? Pomz nam wprowadzic

ukpszenia £ | Tlumacz HZawazeIiuma.cz m_gielski] X
- @ "TROUBLE SHOOTING
@ [N R = CLICK HERE FOR A PRINTER FRIENDLY VERSION

MACHINE COMPONENTS = Select Your Component

= SEALS AND PACKINGS

MOLYKOTE. Solution:

Damage due to lubrication Resistant against solvents  HP 870 HP 870 HP 870 HP 870
failure and other aggressive

under aggressive chemicals

envirgnmental

influences Silicone compound resistant 111 111 m 111

against solvents and gases

Chemically resistant 3452 2452 3452 3452

fluoro-silicone grease g
Shrinkage, swelling and stress  White synthetic grease with  ContactUs G-4500 EM-30L Grease  EM-30L , EM-
cracking due to lubricant solid lubricants compatible LG
incompatibility with many plastics

Synthetic grease with noise  EM-50L G-2001 EN-50L

dampening capacity EM-50L

Low temperature synthetic  EM-G0L 3 EM-60L

grease compatible with EM-E0L

many plastics

€ Intemet | Tryb chroniany: wiaczany fa v WI00% ~

{2 Seals and Packings -...
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MOLYKOTE® Srodki smarne 1 DOW CORNING

Uszczelnienia dla Przemystu
Pompy, Sprezarki, Wirowki

®

Wysokie Niskie Wysokie Wilgotne Agresywne Ryzyko Wysokie Sity
temperatury temperatury obci azenia $srodowisko media korozji predko $ci zaciskowe
Uszczelki&Pokrywy 111 111 111 111 FS 3452 P 40 BR2 Plus --
) 7348 G-0100 Longterm 2 + G-6000 BG 555
tozyska G-0102 G-0102 --
BG 20 BG 20 G-4700 FS 3451 G-2001
Uszczelnienie 36 RTV 32 RTV 730 RTV 7091
Q3-1566 Silikon AP
: . U-n FS 3452
Zawory/Kurki/Ttoki 111 U-n 111 FS 3452 -- --
FS 3452 111
Potaczenia gwintowe P37 P74 P74 P40 P74 P40 1000
g 2 P 74 HSC Plus P 74 P 1600
Sprezarki rotacyjne, L-4646, L-1286 L-1232 L-1232, L-1246 L-1232, L-1246 L-0268, L-1568 L-1232 L-1232
Srubowe, powietrzne L-1210 L-1246 L-1286, L-1210 L-1286, L-1210 L-1510 L-1210 L-1246
Sprezarki tlokowe L-4610 L-4610 L-4610 L-4610 L-4610 L-4610 L-4 610 -
L-0268, L-0268
. L-0268, L-1568 | L-0268, L-1568 | L-0268, L-1568 L-0268, L-1568 L-0268, L-1568
Sprezarki gazowe L-1568 L-1568 -
L-1510 L-1510 L-1510 L-1510 L-1510
L-1510 L-1510
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MOLYKOTE® Srodki smarne i DOW CORNING

Wentylatory, dmuchawy

Uszczelnienia dla Przemystu

®

Wysokie Niskie Wysokie Wilgotne Agresywne Ryzyko Wysokie Sity
temperatury temperatury obci gzenia srodowisko media koroziji predko Sci zaciskowe
Uszczelki&Pokrywy 111 111 111, FB 180 111 FS 3452, BG 87 P 40 - -
Longterm 2+ G-6000 BG 555
tozyskat 7348, BG 20 G-0100, BG 20 G-0102 G-0102 --
ozyskatoczne G-4700 FS 3451 G-2001
— 736 RTV 732 RTV
Uszczelnienie == = o 730 RTV 7091 -- --
Q3-1566 Silikon AP
. . Q5-0180 Q5-0180 Q5-0180
b k | - - - - --
ozyska speciaine G-5028 G-5028 G-5028
i P 37 P74 P 40 P 40
Polaczenia P74 P74 - 1000
gwintowe P74 HSC Plus P74 P 1600
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MOLYKOTE® Srodki smarne i DOW CORNING
Uszczelnienia dla Przemystu

®

Silniki/ Motory
Wysokie Niskie Wysokie Wilgotne Agresywne Ryzyko Wysokie Sity
temperatury temperatury obci gzenia srodowisko media koroziji predko Sci zaciskowe
Lozvska BG 20, 7348 G-0100 BR 2 Plus G-0102 G-6000 G-0102 BG 555 --
b G-0100 BG 20 G-4700 FS 3452 G-2001
. P 40, P 74 P 40, P 1600
Potaczenia P37,P 74 P74 P 74, HSC+ P74 1000
gwintowe D Pasta D Pasta
Uszczelnienia 36 RTV 32 RTV 730 RTV 7091
Q3-1566 Silikon AP
Smar wielozadaniowy do
tozysk silnikow
elektrycznych G-0101
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MOLYKOTE® Srodki smarne | DOW CORNING ®
Uszczelnienia dla Przemystu

Armatura, Ruroci agi, Kotnierze

Wysokie Niskie Wysokie Wilgotne Agresywne Ryzyko Wysokie Sity
temperatury temperatury obci azenia srodowisko media korozji predko $ci zaciskowe
Uszczelki&Pok 111 111 114, 111 FS 3452, P 40
rywy FB 180 BG 87
Aparatura Powder Z Powder Z Powder Z
ci$nieniowa Microsize Microsize Microsize
iagi -Rapi P 40,
Rurociagi Crrl P, _ - P 40, P 74 P 74 0 - 1000
gwintowane P 74, HSC P 1600
Ochrona przy
; - -- - S-1010 S-1010 S-1010 - -
spawaniu
Ochrona spoin - -- -- L-0500 L-0500 L-0500 - =
Uszczelnienia 736 RTV, Q3- 732 RTV,
przemystowe 1566 - - Silikon AP 730RTV 7091 - ”
Wrzeciona & D 321 R, D 321 R, G-0102 P40, BR 2 Plus
U-n, X pasta FS3451, BG 87 --
Przeguby FB 180, G 4700 | BR 2 +, G-4700 R Longterm 2 + G-0102 G-0101
FS 3452
Kurki & Zawory 111, 1102 111 1102, D 321 R 111 FS 3452 111 - --
i i P 37 -Rapid + P 4 P 40,
Polgczenia gwintowe 3 P74 G-Rapid 0 P74 - 1000
kotnierzy P 74 P 74, HSC + P74 P 1600
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MOLYKOTE® Srodki smarne i DOW CORNING ®

Uszczelnienia dla Przemystu
Inne — systemy przetadunkowe, generatory, oczyszcnsa

Wysokie Niskie Wysokie Wilgotne Agresywne Ryzyko Wysokie Sity
temperatury temperatury obci gzenia Ssrodowisko media korozji predko $ci zaciskowe
i M L-1115,11132 L-1115 - L-111
Hed bl L-1132, L-1146 | L-0115, L-1122 5 (add) R - > > -
zamkni ete Longterm 00 L-1122, L-1146 L-1146 L-1122
Lancuch L-1428 S-1501 S-1502 S-1504 S-1503 MKL-N CO 220
y S-1503 S-1502 S-1503 MKL-N CO 220 P 40 S-1503
. P 40,
Przektadnie otwarte 1122, P 40 165LT, G 67 165LT, G 67 P 40, 165 LT P 40, 1122 165 LT G 67,1122 --
. L-0346, L-0346, L-0510 L-0346,
Systemy hydrauliczne L-0568, L-1346 L-0346, L-1346 L-1346 -- --
L-0510 L-0568, L-1346 L-05XX
Zawiasy (aparatura G-4700, U-n, G-0100, X Pasta, G-0102, BR 2+ FS 3451, P 40
rozlewcza) Cu 7439+ G-4700 G-4700 P 40 BG 87
Uszczelnienia 732 RTV,
przemystowe 736 RTV, Q3-1566 - - Silikon AP 730 RTV 7091 - -
Produkty izolacyjne DC 4 DC 4 -- DC 4 DC 4 DC 4 -- --
[ FS 3452
Kurki & Zawory U-n, FS 3452 111 U-n, D 321 R 111 FS 3452 - -
(Turbiny) 111
Polaczenia gwintowe P 37, HSC+ P37,HSC+ | P37, HSC P37, HsC+ | P37, HsC+ | 13T - 1000
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